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La planta de Urbaser introduce nuevas
capacidades de clasificacion con un robot de

inteligencia artificial
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La planta de tratamiento de RSU de Algimia ha informado sobre los resultados positivos obte-
nidos tras la instalacion de un robot con IA en una de su linea de rechazo, en junio de 2024.
Esta planta pertenece al Consorcio C3/V1 de la Comunidad Valenciana y esta gestionada por
Reciclados Palancia Belcaire, empresa del grupo Urbaser.
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| equipo de operaciones de la planta habia ob-
Eservado una cantidad significativa de materiales

reciclables aun presentes en la linea de rechazo,
lo que justificaba la inversién en tecnologia para recoger
y separar estos materiales valiosos. El objetivo principal
era aumentar la eficiencia del proceso de tratamiento,
reduciendo costes de clasificacion y maximizando el va-
lor extraido, ademas de disminuir los residuos que aca-
ban en vertederos, generando ahorros fiscales.

Como respuesta, Urbaser ha decidido invertir en un
robot de clasificacion con IA, el cual ha sido instalado
de manera rapida y sencilla en la cinta de rechazo exis-
tente. El robot, denominado Recycleye QualiBot®, ha
sido disefiado e implementado por la empresa britani-
ca Recycleye, que ya cuenta con 45 sistemas similares
operando en centro de tratamiento de residuos de toda
Europa.

Este robot de triaje inteligente clasifica y recoge de
manera precisa los materiales reciclables que quedan en
el rechazo, separandolos en cuatro categorias: botellas
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de PET, envases de PEAD, latas de aluminio, y papel y
cartén. Para lograrlo, utiliza un sistema de vision artifi-
cial que escanea cada objeto en la cinta y lo identifica,
basandose en caracteristicas aprendidas a través de un
algoritmo de aprendizaje automatico entrenado con un
conjunto de datos de 1.000 millones de imagenes. Una
vez identificado el material, el brazo roboético lo recoge
y lo deposita en el contenedor correspondiente.

Este innovador sistema ha abierto nuevas oportu-
nidades para el equipo de Urbaser, mejorando la con-
sistencia en las tareas de triaje a lo largo de todo el
turno. Por ejemplo, el robot detecta botellas de PET que
estén sin aplastar o llenas de liquido, que los épticos
tradicionales tienen dificultades para detectar y expul-
sar porgue ruedan. También ha mostrado mas eficacia
en la separacion de trozos pesados de papel y cartén,
como revistas y libros, aumentando la recuperacion para
esta categoria. Ademas, puede detectar con precision
envases negros de PEAD sobre cintas transportadoras
negras, invisibles para los NIR.
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La capacidad de la IA para diferenciar los residuos no
solo por material, sino también por tipo de objeto, ha
permitido al equipo de Urbaser extraer Unicamente la-
tas de bebidas de aluminio, dejando en la cinta otros
objetos de aluminio de menor valor, como bandejas o
ldminas que a menudo contienen residuos organicos
contaminantes. Esto ha mejorado la pureza y el valor de
la fraccién de latas de aluminio recuperadas.

Gracias al Recycleye QualiBot®, la planta ha mejorado
la consistencia en la recuperacion de materiales recicla-
bles, reduciendo los costes de vertido y aumentando la
eficiencia operativa. A la vez, se cumplen los requisitos
de pureza de los productos exigidos a las plantas RSU.

El robot ya recupera, en promedio, 50 kg de materia-
les por hora, con una tasa de recoleccion de 1.500 obje-
tos por hora, superando de forma constante la velocidad
inicialmente acordada con el cliente.

Rubén Benito de Miguel, Gerente de Planta de Recicla-
dos Palancia Belcaire, ha comentado los resultados exi-

tosos: "Estamos orgullosos de ser una
de las primeras plantas de tratamiento
de residuos en Espafa en adoptar esta
tecnologia. El robot ha incrementado la
recuperacion de los materiales recicla-
bles, permitiéndonos ofrecer un servicio
de reciclaje mas eficiente para la man-
comunidad de Palancia Belcaire".

Matias Gualtieri, Director Técnico de
Ventas de Recycleye para Espafa y Por-
tugal, ha anadido: "Estamos encanta-
dos de que la instalacion del Recycleye
QualiBot® en la planta de Algimia haya
generado valor para Urbaser desde el primer dia. Esta-
mos comprometidos en apoyar la mejora continua de la
planta, colaborando con Reciclados Palancia Belcaire pa-
ra lograr nuevas capacidades de clasificacion con la I1A".

Recycleye también esta aplicando el poder de la IA
a otros tipos de residuos. Recycleye QuantiSort®, que
es el primer clasificador optico de residuos del mundo
basado Unicamente en IA, esta desarrollando nuevas ca-
pacidades en la clasificacién a granel de RAEE y residuos
de C&D. Por ejemplo, en los residuos de C&D, la IA se-
para con precision el yeso de los flujos de cerdmicay la
ceramica de los flujos de hormigdn. Mientras tanto, en
RAEE, la IA esté realizando con éxito la clasificacion de
PCB y la expulsion de baterias.

En todos los flujos de residuos, la IA ayuda a las plan-
tas a producir materiales de mayor calidad, lo que supo-
ne un valor anadido.

Si esta interesado en el potencial de la IA en su planta,
envie un e-mail a Matias a través de matias.gualtieri@
recycleye.com @+




